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Horseshoeing,  a  job  completed  by  farriers,  involves  three  main  processes;  analysing  the  hoof, 
trimming the hoof and then fitting a shoe to the hoof. It costs an average of $130 to get a horse shod 
and costs more that $1000 to keep the horse shod  for an entire year. Horseshoeing  is very  labour 
intensive and farriers are often inconsistent and unskilled.  
The project  is designed  to help  improve  the horseshoeing process by  focussing on  increasing  the 
efficiency  and  effectiveness  of  the  horseshoe  fitting  process.  This  is  the  most  time  consuming 







1  Hoof Profiling Device  Device  which  can  capture  hoof  information  cleanly  and 
consistently 























Sub Project  Planned  Reality To‐Do Comparison
Profiling Device  54 hours  42 hours    ‐ Went Smoothly  
‐ Less time than expected 
‐  More  time  spent  designing  resulted  in 
less time constructing and testing 
‐ Cost as expected 
Design  8 hours  16 hours   
Build  16 hours  15 hours   
Test & Develop  30 hours  11 hours
Cost  $200  $180   
Profiling Software  70 hours  197 hours    ‐ 30 hours spent fixing a bug 
‐ More  time  available  for  ensuring quality 
due  to  reduction  in  hours  for  other 
projects 
‐ No cost, software free 
Write Software  40 hours  87 hours   
Debug & Refine  30 hours  110 hours
Cost  $0  $0   
Measuring Device  62 hours  46 hours    ‐ Design and build went to plan 
‐ Device worked well 




Build  24 hours  27 hours   
Test & Develop  30 hours  10 hours   
Cost  $400  $250   
Measuring 
Software 





Debug & Refine  40 hours  0 hours   
Cost  0  0   
Best  Shoe 
Material 
60 hours  35 hours 15 hours ‐ Polyurethane  ‐ Research  required  less 
effort than expected  
‐  Already  an  established  material  in 
industry 
‐  Cost  greatly  less  than  expected  due  to 
less effort 
Research Online  40 hours  30 hours
Consult Experts  20 hours  5 hours   
Trial & Error  ‐    15 hours 
Cost  $1400  $100  $200 
Shaping Machine  204 hours  35 hours 40 hours ‐ Brought CNC machine  instead of building 
from scratch 
‐ Freed up time for other projects 
‐ No  point  in  building  form  scratch when 
pre‐built solution just as cheap 
Cost  $1500  $1200   
Control Software  80 hours  ‐  80 hours  ‐ Will be completed Feb 2013 as planned 





Cost  $0  $0  $0 
Market Research  60 hours  182 hours    ‐ Significantly extended due to a reduction 
in time on other projects 
‐  Above  and  beyond  Scope  for  benefit  of 
CAVALTECH 
‐ Cost much greater due to more research 





Business Plan  40 hours  45 hours    ‐ Went without an issue 
‐ Most of the time spent deliberating Cost  $0  $0   
Overall Hours  750 hours  592 hours  135 hours  ‐ On time, on budget 
‐ Change of scope 
‐  Eliminated  unnecessary,  focused  on 
important 














‐ Concentrate on  the aspects of  the product  that are unique and outsource as much of  the 
non‐unique aspects as possible  
‐ Market research is very important and has a major influence over the project as a whole. 
‐ It  is  better  to  validate  any  new  concept  via  market  research  before  undertaking  the 
development of that project.  
‐ Adaptability is important when planning for a project that is unique. 






planned course of action. This was down  to  two main  reasons;  the  inexperience of  the student  in 
project planning and the relative novelty of the project being undertaken. 
Market  research deemed  some of  the  tasks unnecessary  and others were  shortened  significantly 
when more effective methods were discovered. This provided extra  time  for  the more critical and 
novel  tasks  and  allowed  for  the  scope  to be  stretched  in  areas  that would have benefits  for  the 
company  beyond  the  realm  of  the  project.  With  novel  projects,  risks  are  always  going  to  exist 
therefore  it  is  important  that plans are made which can be adapted when  the situation  inevitably 
changes.  
The project  is  testament  to  the need  for an adaptable plan when undertaking novel projects.  It  is 





















































CAVALTECH  is  an  equestrian  technology  company which  aims  to  revolutionise  the  horse  shoeing 
industry by ultimately producing an automated horseshoeing device. 





proof‐of‐concept prototype device which  can profile  a horse’s hoof, determine  the  shape of  the 
hoof and then shape a custom plastic shoe to fit the hoof.  
In order to ensure the product meets the needs of the marketplace market research  is also being 
























Horseshoeing  is  the  method  of  protecting  a  horse’s  hoof  by  attaching  some  sort  of  protective 




that  would  not  be  required  of  it  in  the  wild.  Captivity  and  breeding  schemes  have  meant  that 





AD)  (2)  (3).  The  first metal horseshoes were  the  “Hipposandal” which  consisted of  a metal plate 
strapped to the horses hoof. It was mainly designed to work on Roman roads and was generally only 
used on draught animals (4). 
Horseshoes  were  first  nailed  to  the  horses  hoof  around  500  AD  and  subsequently  became 
widespread throughout the known world by 1000 AD (5). The nailed shoe afforded the horse much 
greater freedom than the Hipposandal and the effects were seen instantly. Cavalry became the most 









The  latest  innovation  in  the  horseshoeing  industry  is  the  use  of  synthetic  shoes  and  glue  (9). 
Synthetic shoes are currently used commonly  for “special” cases and have yet  to cross  the chasm 
into main‐steam market due mainly  to a  lack of a dominant design. New  technology  resistance  is 
















horse’s natural balance and posture  is maintained. The hoof  is  trimmed with a pair of very  sharp 
nippers and then the appropriately shaped shoe is nailed on. 
Horse shoeing is a very labour intensive and time consuming job. It is hard on the back and farriers 
frequently end up with back problems. Often  it can be difficult to find a  farrier who  is both skilled 

















follow  this up with  an MEM  in 2012. Chris has  grown up with horses  and  shoes his own 
horses using current farrier methods. 
‐ Trevor Johnston – mentor, shareholder and director. Trevor  is also the project mentor  for 
this  project.  He  has  more  than  thirty  year’s  progressive  experience  in  the  growth  and 
development  of  small  to  medium  size  enterprises.  He  started  and  owned  his  own 
manufacturing  and  retail  company  with  a  start‐up  capital  of  $5,000  and  built  it  into  an 
operation with a staff of 22 and revenues of over $2.5 million. 
‐ Rob Bloomfield – advisor, shareholder and director. Rob is a self‐trained equine farrier and 
has  a  BVSc  and  a  MRCVS  from  Massey  University.  He  is  a  veterinarian  with  31  years’ 
experience in all animal types. Rob is a member of the Equine Practitioners Branch of The NZ 















It  turns  out  that  the  answer  to  both  of  these  questions  was  the  process  of  shaping  the  metal 
horseshoes to perfectly fit the horses’ hoof. 
‐ 1.  It  is the most time consuming process because the metal horseshoes must be heated to 
red hot temperature and shaped by the  farrier using hammer and anvil. At the same time 
the  farrier  runs  back  and  forward  between  anvil  and  horse  to  ensure  the  shoe will  be  a 
perfect fit.  
‐ 2.  It  is also the easiest process to solve using technology due to  its relative  low  interaction 
with the horse itself which, at the best of times, can be very unpredictable. 
The  technological solution  to  this problem  is  to build a machine which can obtain  the profile of a 
horses’ hoof and then automatically produce a shoe to fit that hoof, eliminating the need for an anvil 
and repetitive horseshoe‐shaping work. 
This  technology seemed  like a much more  realistic and achievable goal  for  the student within  the 
one year timeframe therefore was chosen as the basis of the MEM project. 
b. Funding	
CAVALTECH  is a  start‐up  company with minimal  resources  therefore,  if  the  student wanted  to be 
paid  for  the  project,  they  needed  to  find  funding  from  an  external  source.  This  is  where  MSI 
(Ministry of Science and Innovation) came in. 
Rob Lawrence from CECC (Canterbury Employers Chamber of Commerce) came to talk to the 2012 













Luckily,  thanks  mostly  to  Rob  Lawrence’s  support  for  the  project  and  also  to  Trevor  Johnston 
stepping into the mentoring role; the funding was able to be approved. 
$12,500 of  funding was provided by MSI; $2,500 to the University of Canterbury  for administering 




size.  For  the purposes of  reporting  to MSI,  the  technical objective was  broken down  into  7  sub‐
projects shown in Table 3: Summary of the projects sub‐projects The process of choosing these sub‐





















This was  then processed using Microsoft Project and presented  in a Gantt  chart  that  can also be 
seen in Appendix C.  
These  plans  were  developed  to  the  best  of  the  ability  of  the  student  with  limited  project 
management  experience.  The  next  section,  Project Plan  Implementation, will provide  and  insight 
































The  resulting  device  can  be  seen  in  Figure  1.  The  right  image  shows  its  correct  positioning  for 
collecting a photograph of the hoof.  
The device positioned at A is a web camera which collects the images of the horses hoof. B is a high 






on  to  support  the  electrical  components.  The  camera  in  its  current  position  is  rather 
vulnerable however, due to the simple but effective design; this can easily be remedied with 
a protective aluminium structure. 
‐ There  is  only  one  chord  coming  from  the  device.  Ultimately  the  device  will  need  to  be 
wireless however, the current configuration is good enough for the proof of concept stage. 






























This  involves  designing  and  writing  the  software  which  will  analyse  the  image  retrieved  by  the 
Profiling  Device  and  then  determines  the  profile  of  the  hoof.  It  will  then  identify  the  most 
appropriate shoe shape to fit the particular hoof that has been profiled. 
 The software will need to be able to  identify the hoof within the  image and determine the 
circumference of the hoof that requires the shoe. 































bugs  in  software  are  generally  caused by  a  very  simple  and obvious mistake  that  can be 
found after  taking a break  from coding and  returning at a  later  stage. This particular bug, 




2. Extra  time was made  available when  some of  the  other  sub‐projects were  shortened  for 
reasons explained later in this document. This meant more time could be spent refining and 
developing the code. This has resulted  in a much more stable, solid and bug free program. 





for a while and  returning with a  fresh mind‐set, however,  sometimes  they  require a  self‐






This  involves  building  a  device  which  can  gather  imagery  of  the  hoof  in  order  to  measure  the 




 It will  need  to  be  strong  and  durable  enough  to withstand  abuse  form  both  human  and 
horse 



















The  design  has  been  built  from  a  combination  of mild  steel  and  aluminium  to  ensure  that  it  is 




































 The  software  will  need  to  identify  important  points  on  the  images  that  can  be  used  to 
determine the critical dimensions 
















































  Planned  Reality To‐Do
Hours  Total  60 hours  35 hours  15 hours 
Research Online  40 hours  30 hours   
Consult Experts  20 hours  5 hours   
Trial & Error  ‐ 15 hours
Cost  $1400  $100  $200 
 
The  search  for  the  best  shoe  material  took  less  time  than  was  expected  due  to  the  fact  that 
polyurethane  is already an established material amongst current plastic manufacturers. A fact that 





along  with  testing,  to  determine  the  best  grade  of  polyurethane.  Meetings  have  already  been 
scheduled for early Feb 2013. 
The other big difference between plan and reality was the cost. It was thought that money would be 






























  Planned  To‐Date  To‐Do 









of building  the device  from scratch.  Initial  research and advice  from experts suggested  that  it was 




‐ There  is no point “re‐inventing  the wheel”. Better  to purchase a solution  that has already 
been well established than building one from scratch, as long as the budget can adapt. 
‐ It  is more efficient, when developing a new product, to concentrate on the aspects of  the 
product  that  are unique  and outsource  as much of  the non‐unique  aspects  as possible  – 



























  Planned  Reality To‐Do
Hours  80 hours  ‐  80 hours 
Cost  $0  $0  $0 
	
The implementation of the control software has not yet been attempted however, at this stage; no 
reason  can be  seen  that  the  task will  not be  completed on  time. Due  to  the  fact  that  the  some 




















‐ Interviews  with  farriers  to  determine  the  current  issues  and  trends  in  the  horseshoeing 
industry and where they see the industry going in the future 










‐ “Off  the  record”  conversations with  farriers and horse owners  to gauge an understanding 
and a feel for the marketplace 















Again,  a  reduction  in  time on  some of  the other  sub‐projects meant  that  the  amount of market 
research that was completed was considerably more than what was planned. A  lot of the research 





















This  will  involve  coming  up  with  a  high  level  business  plan  for  taking  the  projects  resulting 
technology to market. 
 The  substance  of  the  business  plan  is  highly  dependent  on  the  outcomes  of  the market 





























the  time was  spent discussing different  scenarios with  the business mentor  Trevor  Johnston  and 
mulling over the options before a decision was made and the plan was put to paper. 
Lessons 	Learned	







  Planned  Reality  To‐Do 
Hours  750 hours  592 hours  135 hours 
















The  project  to‐date  has  run  slightly  under  time  and  slightly  under  budget  and  is  on  track  to  be 




2. The  relative novelty of  the project meant  that outcomes could not be predicted with any 
amount of certainty, consequently the project was hard to plan for. 




the project.  In  this case, some of  the  sub‐projects were either  removed completely or  reduced  in 
importance  significantly  which  freed  up  time  for  other  sub‐projects  to  be  completed  in  a  more 
thorough manner or,  in some cases, above scope, however the overarching aim of the project was 
never threatened. 
The changes  in scope  that occurred are also  testament  to  the  importance of market research and 
market validation.  Some of the sub‐projects were deemed unnecessary after the discovery that they 


























need  to  ensure  that  the  market  actually  wants  the  product  before  jumping  in  and  making  the 
commitment. 









In  regards  to undertaking a mostly  technical project  for MEM,  it  is highly  recommended  that MSI 
funding is obtained. The ministry wants to provide funding for MEM students as long as you are able 
to dance through the loopholes and bureaucracy to get your project approved. 
They  have  a  grant  called  the  “Capability  Grant” which  is  aimed  towards  post‐graduate  students 
undertaking  technical projects.   This makes  it  tricky  for an MEM  student  to obtain because MEM 
projects are not always technically focussed and will always require a “management” aspect as well. 
For this reason it is advised that the application is pitched as a purely technical objective whist also 
involving  some  management  skills  (i.e.  marketing,  business  planning)  for  the  MEM  side  of  the 
project. This means there will be slightly different deliverables however, this is not an issue. 
In order to take full advantage of the grant, it would also be advisable to apply for the grant at the 
beginning of  the year.  It  is paid on a per‐month basis,  therefore,  the  longer  the project  the more 
payment is received. This was something that was not known by the author until it was too late. 
The biggest hurdle with getting  the MSI grant was  the  fact  that  the company was a  start‐up. The 
government prefers  to back well established companies with a  successful  reputation and  less  risk 
than  start‐ups.  The  grant  also  required  that  there  be  sufficient mentoring  capabilities within  the 
company  for  the  student.  This  required  some  re‐arrangement  of  shares  and  duties  within  the 











or  the  project  will  creep.  One  thing  that  would  have  helped,  in  hindsight,  was  the  fortnightly 
progress reporting initially recommended by Piet Beukman.  
It was  found  that  the  technical  aspects  of  the  project were  actually  easier  to  focus  on  than  the 
management  type  tasks  because  the  outcome  and  progress  was  much  easier  to  envisage.  The 
exception to this was when the development, especially of the software, “hit a brick wall”. When the 












and  were  backed  up  personal  experimentation,  trial  and  error,  and  making  plenty  of 
mistakes. 
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from  the  wear  and  tear  caused  by  the  environment.  The  material  is  generally  attached  to  the 




can  also  be made  from  various  types  of metal  including  brass  and  aluminium, which  is  used  for 
racing plates, as well as plastic composites, which have appeared  in more recent times. The shoes 
are most commonly attached  to  the hoof by nailing  to  the hoof wall but can also be attached by 
gluing, or in ancient times before nails were invented, by strapping to the hoof/lower leg. 
Horseshoeing is completed on most of the domestic horse population throughout the world and is a 
task  which  needs  to  be  repeated  at  least  every  six  weeks  due  to  growth  in  the  hoof  wall. 
Horseshoeing  is  most  commonly  completed  by  a  qualified  farrier  or  blacksmith.  A  farrier  is  a 







“In  respect  to  the horse's body,  then, we assert  that we must  first examine  the  feet;  for as  there 






less  tough  than  a  wild  hoof  due  to  its  living  conditions.  Wild  horses  spend  80%  of  their  time 
wandering mostly dry,  rocky,  arid plains which harden  their hooves  and maintain  a natural wear 
pattern (2). Domestic horses spend most of their time  in stables or small enclosed paddocks which 



























The  earliest  forms  of  hoof  protection  were  very  crude  and  only  mildly  effective;  the  modern 
horseshoe was a relatively late invention (7). 
EARLY	HOOF	PROTECTION	(4000	B.C.	TO	0	A.D)	
The  first hoof protection offered was  simply pieces of  rawhide,  leather or other material  tied or 
wrapped  onto  the  horses  hooves.  These  were  used  for  both  wear  protection  and  therapeutic 




During  this  time  the  care  of  the  hoof  was  of  great  importance  and  communications  travel  and 















Despite  this,  archaeologists  have  discovered many  iron  artefacts  from  Roman  times which were 
called Hipposandals (10). As seen in Figure 6, the devices consist of a flat iron plate, which protects 
the  underside  of  the  hoof,  and  some  sort  of  hook  and  metal  loop  to  attach  the  device  to  the 






Hipposandals  also  often  came with  patterns  engraved  into  the  bottom  to  increase  grip  on  hard 
surfaces or studs for soft surfaces. 
Due  to  the weighty awkward nature of  the Hipposandals  they  tended  to only be used on draught 
horses which spent  their entire  life walking and carrying heavy  loads as a pace  faster  than a walk 
seems to have been  impossible  in Hipposandals (10).  It  is a well‐known fact that the Romans were 
the  first  civilization  to  build  extensive  road  networks  and  the  Hipposandal  greatly  improved  the 
effectiveness of these roads. As outlined earlier, roads tend to wear away the horses hoof at a rate 
faster than they can grow back and the Hipposandal was the Romans solution to this problem.  
Hipposandals allowed  the draught horses  to work  for much  longer periods of  time, day after day 
with minimal hoof wear and tear, which greatly  improved the efficiency of trade within the empire 
(12). This then meant that  larger cities could exist which encouraged even more trade, even more 
roads  and  then,  in  turn,  even more  cities.  The Hipposandal  also  had  a  big  influence  on military 
campaigns  where  draught  horses  were  used  for  both  supplies  and  transportation  of  military 
equipment such as catapults, siege machines and  iron weapons. The Hipposandal would have been 
























These  new  horseshoes  allowed  a  much  greater  freedom  of  movement  for  the  horse  and  the 
practicality of the horse  increased dramatically.  In warfare the  innovation disrupted the balance of 
power enormously. Now horses  could  travel  for much greater periods with much more  reliability 
and, assuming they were healthy, were still fit to battle at the end of their journey. This tipped the 


















and Genghis Khans Mongolian Empire  (1206 – 1294). The Crusaders  travelled on horseback  from 
throughout Europe  to attempt  to  reclaim  the holy  lands. They  favoured  large Flemish war horses 
which  had  flat  feet  and  required  horseshoes  at  all  times  (18).The  Crusades  would  never  have 
happened to such an extent without the use of horseshoes  
The Mongols conquered 16% of the Earths total area and had the largest contiguous land empire in 






The  nailed horseshoes  also had  a  profound  influence on  the development of  civilization  and  the 
population boom. They allowed horses to be housed in stables without significant detriment to the 
usefulness  of  their  feet.  This  provided much more  efficient  communication,  trade  and  transport 
within cities and allowed them to grow much larger than was previously possible. They also made it 
possible  for cities  to maintain a  taxi system. Communications, trade and  travel  increased between 
cities and countries as well, which helped with the sharing of knowledge, technology and produce.  




After  the  invention  of  the nailed horseshoe  extensive  cities  began  appearing  in  northern  Europe 
where the climate was previously too damp for horses to perform efficiently all year round. 
“During  the  High  Middle  Ages, which  began  after  AD  1000,  the  population  of  Europe  increased 
greatly  as  technological  and  agricultural  innovations  allowed  trade  to  flourish  and  crop  yields  to 





The  importance of cavalry began to die out  in the 15th Century with the  introduction of the English 
Longbow  and  the  discovery  of  gunpowder  not  long  after;  however  horseshoeing  remained  an 





As  it would be expected  the most  influential  technology  that enabled nail‐on horseshoes was  the 




































































































































































































































































they are only really used as speciality shoes  if the horse  is sore or uncomfortable  in regular shoes. 
They  possess much  better  shock  absorbing  properties  than metal  shoes  and  have  a  very  similar 
Young’s Modulus (a measure of stiffness) and tensile strength to the horses hoof (Figure 5: Stiffness and 
strength of horseshoes. This means they are more of an extension of the hoof rather than a shoe. 
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Related Current‐Trends Related Current ‐Issues  Current Company Position Critical Success Factors











Synthetic  shoes  yet  to  cross 
chasm and  lack of dominant 
design 














Low  standard  of  farrier 
workmanship 
Farriers very inconsistent 
Farriers  culture  of  bad 










Public  quick  to  ridicule  any 
perceived animal abuse 
Legal  risks  to  expensive 
horses 
None Design technology to meet industry standards
Design  technology  with  fail‐safe  and  emergency 
mechanisms in place 
Build  a  profitable  business 




Increasing  cost  of  land  and 
horse upkeep 




















Set  up  manufacturing  and 

























CAVALTECH mission  is  to be  the next  innovation  in  the horseshoeing  industry by  focusing on  the 
methods of horseshoeing rather than the horseshoes themselves. This is to be achieved by bringing 






















‐ Growing  trend  towards  improving  animal  rights  across  the  developed  world,  including 
horses. 










sport  and  leisure  horses  in  developed  countries  where  high  disposable  incomes  are 
available. 










‐ An  increase  in  short  courses  in  farriery available  to anyone has  resulted  in an  increase  in 
part  time  farriers. 30 years ago  full‐time professional  farriers comprised 90% of  the work 
force. Now 80% of farriers are part time, with only 20% being full‐ time professionals (7).   








For  this  reason  there  exists  a  new  technology  resistance  culture  in  the  horseshoeing 
industry. 
































































 55%  of  respondents  had  problems  with  their  farriers  mostly  due  to  incorrect  and 






‐ Increasing  popularity  of  sport  horses  in 






‐ Increase  in  owner  “knowledge”  and 
expectations 
‐ Metal  horseshoes  reaching  end  of  life 
cycle 
‐ Synthetic horseshoes emerging 
‐ Greater  understanding  of  hoof 
biomechanics 
‐ Public  quick  to  ridicule  any  perceived 
animal abuse 
‐ High cost of owning and shoeing horses 







‐ Synthetic  shoes  yet  to  cross  chasm  and 
lack of dominant design 








‐ Increase  in number of horses housed  in 
stables 








Figure  6:  Current  position  of  CAVALTECH  outlined  in  a  Bell‐Mason  curve  describes  the  current  position  of 
CAVALTECH  in  the marketplace. As would be expected of a start‐up company,  the position  is very 




























































































































































































































DIY  DIY  shoeing  is when  the  horse  owner 
chooses to do all or part of the shoeing 
themselves to save money and hassles. 












Barefoot  A  small  minority  of  horse  owners 
choose  to  keep  their  horses  unshod. 
This  can  only  be  done with  breeds  of 
horses  with  naturally  tough  feet. 
Riders  still  need  to  consciously  steer 


































Build  technology  that  can  replace  existing 
horseshoeing methods 






Design  technology  to  be  faster  than  current 
methods 
 
Design  technology  to  be  more  consistent  than 
current methods 
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Research Shoe Materials 
[1.5.1]
[40 hours]









Test and Develop 
[1.3.3]
[30 hours]
Hoof Measuring Software 
[1.4]
[120 hours]















Test & Develop 
[1.1.3]
[30 hours]
Hoof Profiling Software 
[1.2]
[70 hours]














































































FindBlob  is called by FindHoof(). FindBlob determines which of the many blobs  left  in the  image  is 
the horse’s hoof.  It does  this by calculating  the properties of each of  the blobs, sorting  them and 
then  choosing  the blob  that  is most  similar  to a horse’s hoof.  It has  a 100% hit  rate.  It will  then 
remove all of the unnecessary blobs. 
ImproveBlob(): 







FindOutline  is called by FindHoof(). FindOutline  finds  the pixel  to pixel outline of  the blob using a 
Canny filter (2). 
CompareToOriginal(): 




area encompassed by  the very outer points of  the blob. Creates a much smoother outline on  the 
blob for fitting the shoe. 
CalculateShoe(): 



















This  short  document  provides  a  summary  of  the  research  into  the  use  of  synthetic materials  in 
























































Polyurethane  appears  to  be  the  best  choice  of  material  for  the  automated  shaping  device. 

































A  system  that uses 3D  cameras or a 
laser  profiler  to  determine  the 
current  shape  of  the  hoof,  then, 
using  certain  computer  algorithms, 
determines  how  much  of  the  hoof 
needs  to  be  trimmed  away  for  the 






fitting  shoe  for  the 
hoof 
A  system  which  photographs  the 
underside  of  a  horses  hoof  from  a 
standard  distance  and  designs  a 
plastic  horse  shoe  to  fit  the  hoof 
perfectly.  This  includes  calculating 







A  system  that  can  rapidly produce a 
plastic  horseshoe  which  fits  the 
horses  hoof  perfectly.  This  could  be 
done by either adjusting the shape of 
various sized standard horseshoes or 
rapidly  producing  shoes  from  raw 
materials 
Patent 
































This patent covers a method of analysing the  lower  leg of animals from  images where certain scale 






A method  for  the manufacture  of  a  horseshoe  is  described, which  is  characterized  in  that  firstly 
individual  hoof  dimensions  are  directly  measured  on  the  hoof  and  taken  into  account  during 
manufacture in such a way that by an automatic control system a horseshoe is worked from a solid 
material and is ready for fitting to the hoof without any reworking or adaptation deformation being 


















Findings: The only  relevant patents  found using  the keywords above were a varied assortment of 











This  patent  and  any  other  similar  patents  that 
describe the design of plastic horseshoes are of 
medium importance. The design of the machine 
also  needs  to  take  into  account  the  type  of 
plastic  horseshoe  that  needs  to  be  used.  It  is 
likely  that  the  company  will  make  a  strategic 
partnership  with  a  company  that  already 
produces plastic horseshoes therefore it is not a 
big  deal.  The  company will most  likely  own  its 
own IP on plastic horseshoes however it is good 
to  make  sure  that  the  right  protection  is  in 
place.  Studying  the  various  plastic  horseshoe 




This patent  is only of minor  importance  to  the 
project.  It  will  only  become  important  if  it  is 
decided that a multi‐sizable horseshoe would be 
the  preferred  horseshoe  style  however  this  is 
unlikely. It is still useful to know that the patent 
exists.  
Patent US6497292 In Situ horseshoeing  Once  again  this  patent  is  of  only  minor 
importance to the project. The patent describes 
a  fast  setting  glue  that  self‐adheres  to  the 
bottom  of  a  hoof  and  protects  the  hoof  form 
damage.  The  protection  is  not  as  good  as  a 
conventional shoe and the patent only needs to 
be  considered  if  there  are  big  advances  in  the 
technology. 
Patent US7387171 Upright Stand  This patent describes an stand that can be used 
to  hold  a  horse  foot  still  whilst  a  farrier  is 
working on  the hoof.  It consists of a cradle  like 







as  this  would  be  a  very  effective  method  of 
holding the hoof still whilst trimming and gluing. 






in 2011 and won. As a  result  the  idea gained a 
small amount of publicity. There is a chance that 
this could be considered prior art due to the fact 




http://www.vettec.com/  Vettec  the  website  of  the  company  that  is 
developing  the  glue  that  self‐adheres  to  the 
hoof of a horse and protects the hoof for a short 
period  of  time.  If  this  is  developed  further  it 
could be  a potentially useful product  to use  in 
the machine. 
http://www.eponatech.com/  Eponatech  is  a  company  which  is  developing 
software which  helps  people  determine  how  a 
hoof needs  to be  trimmed.  It  is not exactly  the 
same as Cavaltechs products; however,  there  is 
some overlap. Eponatech needs  to be watched 
to  ensure  they  do  not  release  any  prior  art, 



























































Extensive market  research was  conducted  throughout  the  year  via networking. This was done by 
attending equestrian shows and events during the weekend and some weekdays. Both horse owners 

























the  metal  horseshoes  must  be  heated  to  red  hot  temperature  and  shaped  by  the  farrier  using 
hammer and anvil. At the same time the farrier runs back and forward between anvil and horse to 
ensure the shoe will be a perfect fit.  
Plastic  horseshoes  are  an  emerging  new  technology with  the  potential  to  replace  the  traditional 
metal horseshoes. Currently many types of plastic horseshoes exist but they have yet  to cross  the 


























2. Developing  a  plastic  horseshoe  and  the  device  so  that  the  device  will  only  work  with 
horseshoes made by CAVALTECH 
3. Setting up production of both the device and the horseshoes, ideally in New Zealand 
4. Marketing the product  in New Zealand to start with  followed by Australia then the rest of 
the world. Specific strategies will need to be put in place in order to cross the chasm into the 
mainstream market once the early adopter market begins to dry up. Also strategies will need 
to be aimed at addressing the adversity to change that currently exists in the farrier industry 
 
 
